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Sobre Nosotros

El Sr. Julian Taylor comenzé Taylor Valve Technology®
(originalmente Taylor Oil Tools) en 1958 cuando
un Texaco® el supervisor se acerco a él con
respecto a un problema con los cazadores
apuntando y disparando mandémetros en pozos
de petroleo. En respuesta, El Sr. Taylor invent6
el Gauge Plug®y Gauge Probe® accesorios,

que todavia se utilizan hasta el dia de hoy.

Taylor Valve Technology®ha continuado
expandiéndose y creciendo con el objetivo
principal de la compania de resolver los
problemas de los clientes. Como resultado
Taylor Valve Technology ®los productos son
reconocidos Y distribuidos en todo el mundo.
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Actuacion rapida de la serie 9300 de Taylor Valve
Technology La valvula de seguridad con el piloto sin
flujo proporciona Sistema altamente confiable sobre
proteccién contra presion.

Esta valvula se puede utilizar para aire, gas, vapor y
la mayoria de Servicios de fase mixta. EI 9300 est4
disponible con Areas efectivas de orificio de 0.128 a
45.664 pulgadas, tamanos de entrada de vélvula de

1 pulgada a 8 pulgadas, presiones establecidas de

15 a 3705 psig (1 a 260 barg). Continuo temperaturas
de servicio de -50 °F a +450 °F.

Caracteristicas y Beneficios

Facil de ajustar. La presion de ajuste ajustable es
precisa y confiable. La purga ajustable es externa,
que Reduce los gastos de tiempo y costos de la
valvula eliminacién. El tiempo de inactividad del
sistema también se reduce considerablemente.

Se reduce el costo de mantenimiento. Con un
suave reemplazable asiento, piezas caras y lapeado

de tiempo Los asientos metalicos ya no son necesarios .

Sello de codigo ASME Seccion VIII. Utilizado para aire,
gas y servicio de vapor, la capacidad esta asegurada
por un tercero independiente, la Junta Nacional de
ASME Laboratorio en Columbus, Ohio.

Aumento de la produccién del sistema. La valvula se
puede ajustar dentro del 5% de la presidon de
funcionamiento del sistema, lo que permite Proceso
a mantener a tolerancia cercana sin fuga de valvula.
Esto resulta en un mayor sistema de proceso salida.

Servicio sucio. El piloto es un disefio no fluido lo que
minimiza la entrada de suciedad y acumulacién de
hidratos. La mayoria de los contaminantes se
eliminaran en el filtro coalescente aguas arriba

del piloto. El cartucho el filtro de tipo es estandar

en todos los pilotos Taylor y finaliza el gas antes de
gue entre en la cavidad piloto.

El piloto se monta verticalmente. Presion de ajuste
constante y la purga esta asegurada en comparacion

Operado por Piloto

Caracteristicas y Beneficios

+ Boquillas de orificio. El tamafio del orificio

puede ser cambiado reemplazando un solo

componente. Hay varios tamafnos de orificio
para cada Tamano corporal nominal.

* Puerto de prueba de campo incorporado.
Capacidad para verificar con precision la
presion establecida con la valvula en su lugar
y en servicio.

» Montaje duradero y resistente del piloto.
El montaje extra rigido contra el cuerpo protege
el piloto de system vibration .

Caracteristicas Estandar
(1)

Asiento principal superior probado
(no un anillo "O" atrapado)

(2) Valvula de carrete de lanzadera para
seleccionar el sistema presidén o presion
de prueba. Sellado en todo momento.

Prueba secundaria de filtro de 40 micras

a filtro Fluidos portuarios y fluidos del
sistema (sin cinta La droga puede obstruir
al piloto).

)

Internal Back Flow Preventer detecta el
Presién y balances aguas abajo fuera

de los efectos sobre la presién establecida.
Por lo tanto, establecer presién. Por lo
tanto, la presion establecida no se efectua
variando la presion aguas abajo.

(4)

con horizontalmente pilotos montados que son erraticos .
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Funcionamiento de un Snap-Acting
Valvula de Alivio Operada por Piloto
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PRESION DEL SISTEMA < PRESION DE AJUSTE
El sistema esta en una condicion de presion de
funcionamiento El asiento (B) que alimenta la ctpula
esta abierto. El asiento (A) que alimenta la ventilacion
esté cerrado, la cupula esta presurizado y el piston
de la valvula principal esta encendido asiento. La
valvula esta en modo operativo posicién cerrada.

PRESION DEL SISTEMA = PRESION DE AJUSTE
La presion del sistema alcanza el punto de ajuste.

La valvula vastago (1) abre el asiento de ventilacion
(A) y libera presion de la cipula a la atmoésfera. El

el vastago de la valvula (2) es empujado en el asiento
(B) por el presién del sistema, aislar la presion del
sistemadesde la cUpula y el piston de la valvula
principal comienza a abrirse.

PRESION DEL SISTEMA >PRESION DE AJUSTE

El vastago de la valvula (1) y el asiento (A)
permanecen abiertos y la clpula esta a presion
atmosférica. El el vastago de la valvula (2) permanece
cerrado en el asiento (B) y El piston de la valvula
principal esta abierto. Presion del sistema esta
aliviando a través del cuerpo principal.

PRESION DEL SISTEMA 95% DE LA PRESION ESTABLECIDA
La presion del sistema se reduce al 95% de

la presion establecida, la purga se establece en 5% por
valvula de ajuste (C). El vastago (1) cierra el asiento (A)

sellando la cupula de la presion atmosférica.

El vastago de la valvula (2) se mueve a la posicién abierta
y la presién del sistema comienza a presurizar

la ctpula, forzando el piston de la vélvula principal a ir

De vuelta en el asiento y cerrando la valvula de alivio.
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Normal PRESION DEL SISTEMA < PRESION DE AJUSTE
Condicién

Presion
del Domo

Asiento de El sistema esta operando dentro de
82%‘30 uncondicién de presion El asiento (A) que
alimenta la clpula esta abierto y el

JCEECCRE  asiento (C) que alimenta la ventilacion

Etapa UP esta cerrado. La clpula esta presurizada
Asiento de con la presion del sistema y el piston de

Xg’r‘itr"ac'on la valvula principal esta en el asiento. La

Pistén de @
la Valvula
Principal

Presion aguas
abajo

valvula esta en pleno funcionamiento. El
vastago de dos etapas esta en la posicion

Véstago 2° . .
7@ Etapa UP completamente hacia abajo.
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PRESION DEL SISTEMA = PRESION DE AJUSTE [RMUUEICRS T
Movimiento del tallo

Presion
del Domo

A
A medida que la presion del sistema
aumenta y alcanza el punto de ajuste, el
pistén de la primera etapa se mueve hacia
arriba y cierra el asiento de la cupula. La
presién de la clpula de la valvula principal

ahora esta sellada, porque el asiento de

— Asiento de Cupula
) Cerrado

., Piston de Ia
Presion aguas | Valvula

ventilacion también esta sellado. Un Principal Vastago 1°
aumento adicional en la presion del L I @ Etapa UP
sistema abre el asiento de ventilacion e
permitiendo una liberacion controlada de la N — Asiento de
., ) o . Ventilaciéon Abrir

presion de la clpula. La presion reducida 90% 100%
del domo disminuye la elevacion en la
ventilacion del dom ien | piston & Saiema

ent acio del domo de asiento del pisto - VA G Véstago 2°
de la primera etapa y el bloqueo de la presion del domo para que no Etapa UP
haya flujo piloto. Los pistones de la primera y segunda etapa se RespiraderoVen

moveran en respuesta a los cambios en las presiones del sistema y
del domo. Esta accién permitird que el piston de la valvula principal
levante y mantenga el flujo estabilizando el sistema de proceso. La
elevacion total y la capacidad total se ganan con poca sobrepresion

adicional.
Presion
del Domo

PRESION DEL SISTEMA > PRESION DE AJUSTE

El sistema esta en una condicion de

alteraciéon y a un 10% sobre presion. El
asiento (A) que alimenta la clpula esta
cerrado y el asiento (B) que alimenta la
ventilacion esta abierto. La cupula esta

90% 100%
Segunda Etapa de

Movimiento del tallot

0%

despresurizada, la primera y segunda
etapa del vastago estan completamente

Asiento de Clpula levantadas y el piston de la valvula
Cerrado principal esta en plena elevacion. La
1] z P .
Vastago 1° valvulg ahora esta funcionando a plena
) @ Etapa UP capacidad.
— Asiento de
forion /© Ventilacién Abrir
% Vastago 2°
RespiraderoVen \® Etapa UP




' Taylor Valve o : ,
Technology”  Caracteristicas y Opciones Estandar

www.taylorvalve.com

Presién de ajuste
Ajustable Externamente

Acero inoxidable
1 Accesorios

Ventilacion

de Cupula Apantallada Detalle del Dispositivo

de Prevencién de Flujo de Retorno

Guia de Piston

S

Campo Filtrado
Junta térica

Puerto de Prueba

Cuerpo Piston
de Acero de Valvula
Inoxidable
Disco
de Valvula
Filtro Pilofo en linea Detalle del Montaje del Asiento Inserto
Soporte del Asiento
de Asiento

Primavera de Regreso

Purga Ajustable Externamente Flujo de Retorno Interno

Impedimento

Asiento de la Valvula Principal
Tubos de Acero Inoxidable Bogquilla de Orificio
Reemplazable

Tobera :

(Soporte de insercion) Junta térica
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Valvula Principal
de Didmetro Completo

Valvula Principal AP

Materiales

Opcional

Materiales

Opcional

L 2 DEEETRE Estandar Materiales ol Ciyy DESEHEEIE Estandar Materiales
1 Pernos del Capo 1 Pernos del Capb
1A |Varian segin el tamario| P€rnos SA193 B7 1A |Varian segin el tamario| PErNOS SA193 B7
1B [Varian segin el tamario| Pernos prisioneros | SA193 B7 1B |varian segin el tamario| PErNOS prisioneros SA193 B7
1C  |Varian segin el tamaio] Chiflado SA193 2H 1C  |Varian segin el tamaiio] Chiflado SA193 2H
1D |varian segin el tamaio| NUeCeS para los ojos | Zinc Plated CS 1D |varian segin el tamario| NUeCeS para los ojos | Zinc Plated CS
2 1 Cap6 de Vélvula SA105 316SS 2 1 Capo de Valvula SA105 316SS
3 1 Junta térica FKM ++ 3 2 Junta térica FKM ++
4 1 Guia de Piston 17-4PH SS H1150 316SS 4 1 Guia de Piston 17-4PH SS H1150 316SS
5 1 Primavera de Regreso | 316SS 5 1 Primavera de Regreso | 316SS
6 1 Junta térica FKM ++ 6 1 Junta térica FKM ++
7 1 Pistdn de Valvula 316SS 7 1 Piston de Vélvula 316SS
8 1 Disco de Valvula 17-4PH SS H1150 316SS 8 1 Soporte de Asiento | 17-4PH SS H1150 316SS
9 1 Soporte de Asiento | 17-4PH SS H1150 316SS 9 1 Inserto del Asiento | PTFE/FKM ++
10 1 Inserto del Asiento | PTFE/FKM ++ 10 1 Inserte el Soporte/Boquilla | 316SS
11 1 Junta térica FKM ++ 11 |Varian segin eltamario] Junta térica FKM ++
12 1 Inserte el Soporte/Boquilla | 316SS 12 1 Cuerpo de Vélvula | SA216 WCC SA351 CF8M
13 1 Junta térica FKM ++ 13 1 Tubo Piloto 316SS
14 1 Cuerpo de Valvula | SA216 WCC SA351 CF8M | | 14 [vaian sogineltamano] o os 08! Soporte Acero al Carbono
15 1 Tubo Piloto 316SS 15* 1 Etiqueta de Datos | 304SS
16 [varian segin el tamario gg{ﬁgﬂ Soporte Acero al Carbono 16* 2 Tomillos de Accionamiento| 18-8SS
17* 1 Etiqueta de Datos 304SS *No se muestra  ++Basado en la aplicacion
Nota: Todos los atornillados recubiertos de fosfato de zinc a menos que se indique lo contrario
18* 2 Tomillos de Accionamiento| 18-88S

* No se muestra

++Basado en la aplicacion

Nota: Todos los atornillados recubiertos de fosfato de zinc a menos que se indique lo contrario

NOTA: Taylor Valve se reserva el derecho de cambiar los disefios y especificaciones de los productos sin previo aviso.
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P?;t Qty Descripcion Materiales
1 1 |Cuerpo SA351 CF8M
2 1 |Junta térica 2-215 FKM**
3 1 |Tapa de Filtro 316SS
4 1 |Filtro de 40 Micras —

5 1 | Tap6n de Tuberia 1/8 NPT 316SS
6 1 |Junta térica 2-020 FKM**
7 1 | Buje de Ajuste del Asiento 316SS
8 1 |Junta térica 2-014 FKM**
9 1 _|Nuez de Mermelada 304SS
10 1 \IjiL\J/rigﬁdh:ma abajo Ajustar. 316SS
11 1 |Volver a Colocar el Piston 316SS
12 1 | Retenedor de Asiento 316SS
13 1 |Junta térica 2-010 FKM**
14 1 |Junta térica 2-017 FKM**
15 1 |Asiento 316SS
16 | 1 |Varila de Empuje 316SS
17 | 1 |Guiade Varillas 316SS
Seccion A-A 18 1 | Retenedor de Guia 316SS
@ 19 1 |Junta térica 2-011 FKM**
20 | 1 |GuiadelHusillo 316SS
21 1 |Junta térica 2-021 FKM**
22 1 |Huso 316SS
23 1 |Carcasa de Primavera 316SS
24 | 2 [Guardian de Resorte 316SS
25 1 |Resorte 17-7SS
26 | 1 |Tornillo de Ajuste 316SS
27 | 1 [Nuez de Mermelada 304SS
28 | 1 |Casquillo 316SS
29 | 1 |Tapon de Tuberia 1/4 NPT 316SS
30 1 | Valvula Lanzadera 316SS
31 2 |Junta térica 2-010 FKM**
32 2 |Junta térica 2-114 FKM**
Seccion B-B 33 | 2 |Tuercade Véalvula Lanzadera 316SS
34 | 1 |Alambre de Sello de Plomo 3 Ply SS
35* | 1 |Conexién de Tubo 316
36* | 1 |Accesorio de Tubo de Conexién Macho 316
37 1 |Arandela PTFE
38 | 3 |Cunas 304SS
39 1 |Codo de Calle 3/8 316
40* | 2 |Tomillos de Accionamiento 18-8SS
41* | 1 |Etiqueta 316SS

*Elementos no mostrados
**Depende de la aplicacion
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Vista de corte del modulador

O)— (15
. P?#n Qty Descripcion Materiales
.‘ — 1 | 1 | Cuerpo 316SS**
. —— 2 1 | Fondo del Cuerpo 316SS**
— 3 | 1 [Boquillade Salida 31685
(14) = 2 4 | 1 | Pisténde Retroalimentacion 31658*™
5 1 | IBoquilla de Entrada 316SS**
@ @ 6 1 | Spool Spring INCONEL X-750
G) (17) 7 | 3 | Sellos de Boquilla FKM**
e 9 8 1 | Sello del Carrete Inferior FKM**
9 2 | Sellos de Carrete Med. FKM**
@ o 10 | 1 | Sello de Pistén de Retroalimentacion FKM**
@ 11 1 | Sesgo de Primavera INCONEL X-750
m 12 | 1 | Piston Sense 316SS*™
13 | 1 | Lavadora de Cerraduras 18-8SS
9 14 | 1 | Sello de Piston Superior FKM**
o 15 | 2 | Guardianes de Primavera 316SS™*
16 | 1 | Ventilacién del Cap6 DELRIN
@ 17 | 1 | Sello de Piston Sense FKM**
18 1 | Sello de Alambre SA 108
19 1 | Hacia arriba. Sello de Boquilla Outllet FKM**
20 | 3 | Perno Hexagonal HD 1-1/4L 316SS**
21 1 | Perno Hexagonal HD (cable) 1-1/4L| 316SS**
22 | 3 | HexHD Bolt 2L 316SS**
23 | 1 | Perno Hexagonal HD (cable) 2L 316SS**
24 1 | Tuerca de Piston 18-8SS
25 | 3 | Tapones Corporales 316SS*
26* | 1 | Codo de Calle con Malla 316SS**
27 | 1 | Capo 316SS**
28 | 2 | Primavera INCONEL X-750
29 | 1 | Tornillo de Ajuste 18-8SS
30 | 1 | Protector de Rosca 316SS**
31 1 | Filtro 316SS**
32 1 | Bobina 316SS**
33 | 1 | Manga de Carrete 316SS**
34 1 | Tuerca de Carrete 316SS*

*Articulo no mostrado
**Depende de la aplicacion
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Clasificaciones de la Brido

Clasificacion de Presion Maxima, psig [barg]

Reborde

Materiales

Clase

-50 to -21
[-45 to -30]

-20 to 100
[-20 to 38]

200
[93]

300
[149]

de Enfrada

400
[205]

Temp. ‘F['C]

500
[260]

- 285[19.7] | 260[179] | 230[159] | 200[138] | 170[11.7]

150# SS2 275[19.0] | 275[19.0] | 240[166] | 215148 | 195[135] | 170[11.7]

2300 CS _ 740[510] | 675[466] | 655[452] | 635[438] | 600[414]

SS 720[496] | 720[497] | 620[428] | 560[386] | 515[355 | 480[33.1]

500# CS _ 1480[102.1] | 1350[931] | 1315[90.7] | 1270[87.6] | 1200 [82.8]

SS | 1440[993] | 1440[09.3] | 1240[855] | 1120[77.2] | 1030[71.0] | 955[65.9]

200 CS _ 2000 [153.1] | 2025[139.6]| 1970[135.8] | 1900[131.0] | 1795 [123.8]

SS | 2160[149.0] | 2160[149.0]| 1860[1283]| 1680[115.8] | 1540[106.2] | 1435[99.0]

1500# |_C5 _ 3705[255.5] | 3375[232.7] | 3280[2262] | 3170[218.6] | 2995 [206.6]

SS | 3600[2482] | 3600[248.2] | 3095 [2134] | 2795[192.7] | 2570 [177.2] | 2390 [164.8]

CS - 6170[425.4] | 5625 [387.8] | 5470[377.2] | 5280[364.1] | 4990 [344.1]

2500# =55 6000 [413.7] | 6000 [413.7] | 5160 [355.8]| 4660 [3213] | 4280 [295.1] | 3980 [2745]
Notas

1. CS: A216, Grade WCC
2. SS: A351, Grade CF8M

Clasificacion de Sello Resistente

Proceso Continuo Minimo Maxima
Materiales Temperatura,’F ['C] Presion, psig [barg] Presion, psig [barg]
Minimo Piloto Maximo Principal Piloto Principal Piloto
BUNA-N -50 [-45] | +275 [135] 15 [1.03] 15 [1.03] 1000 [69] 3705 [255]
Fluorocarbono -20 [-29] | +400 [205] 15 [1.03] | 15 [1.03] 1000 [69] | 3705 [255]
Etileno Propleno | -65 [-54] | +325 [163] 15 [1.03] | 15 [1.03] 1000 [69] | 3705 [255]
PFTE -50[-45] | +500 [205] 15 [1.03]* 3705 [255]

* - Para tamafios de entrada de 4 pulg. y mas grande. 1000psig [69 barg] minimo para 3 in. entrada y mas pequeno.

9
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b SNAP MODULATOR
Ensenada x Clases de c c Peso
Orificio Salida bridas disponibles A aprox:
(Pulgadas) Ensenada x Salida 15-1480 psig 1481 psig+ 15-3705 psig (Ibs)
150 x 150 4-1/8 4-1/2 12-1/2 - 19-5/16 27
D.E F 1x2 300 x 150 4-3/8 4-1/2 12-1/2 - 19-5/16 28
600 x 150 4-3/8 4-1/2 12-1/2 - 19-5/16 29
900/1500 x 300 4-15/16 | 4-3/4 12-1/2 15-5/8 19-5/16 36
150 x 150 4-7/8 4-3/4 13 - 20-3/8 30
D.EF 1-1/2x 2 300 x 150 4-7/8 4-3/4 13 - 20-3/8 33
600 x 150 4-7/8 4-3/4 13 - 20-3/8 35
900/1500 x 300 5-7/8 5-1/2 13 16-1/8 20-3/8 45
150 x 150 5-1/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 39
G, H 1-1/2x 3 300 x 150 5-1/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 43
600 x 150 5-1/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 44
900/1500 x 300 6-3/8 6-3/4 13-1/2 16-5/8 20-7/8 49
150 x 150 5-3/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 50
G, H,J 5y 3 300 x 150 5-3/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 52
600 x 150 5-3/8 4-7/8 13-1/2 - 20-7/8 54
900/1500 x 300 6-9/16 |6-3/4 13-1/2 16-5/8 20-7/8 79
150 x 150 6-1/8 6-3/8 14-7/8 - 22-3/8 86
LKL 3x4 300 x 150 6-1/8 6-3/8 14-7/8 - 22-3/8 92
600 x 150 6-3/8 6-3/8 14-7/8 - 22-3/8 93
900 x 300 7-1/2 7-1/8 14-7/8 18 22-3/8 123
150 x 150 7-3/4 8-1/4 15-5/8 - 23-1/8 142
L M, N, P, 4%6 300 x 150 7-3/4 8-1/4 15-5/8 - 23-1/8 149
600 x 150 7-3/4 8-1/4 15-5/8 - 23-1/8 158
900 x 300 9-13/16 | 9-3/16 15-5/8 18-7/8 23-1/8 229
150 x 150 9-716 |9-1/2 17 - 24-3/8 410
Q,R 6x8 300 x 150 9-7/16 |9-1/2 17 - 24-3/8 425
600 x 150 9-11/16 |9-1/2 17 - 24-3/8 450
150 x 150 10-7/8 |11 18-3/8 - 25-7/8 775
T 8x10 300 x 150 10-7/8 |11 18-3/8 - 25-7/8 800
600 x 150 11-11/16| 11 18-3/8 - 25-7/8 850
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Tamanos de Orificios

Carta API D = F G H N N K
Tamanfo de Entrada 17,11/2” 117, 1 1/2” (17,1 1/2” |1 1/2”, 2" |1 1/2",2"| 2" 3" 3”
Tamarno de la Toma » » » » » » » »
de Corriente 2 2 2 3 3 3 4 4
Area de Flujo 0.128 0.212 0.357 0.472 0.913 [1.431]1.431|2.138
Diametro del Orificio 0.404 0.52 0.674 0.775 1.078 1.35 ] 1.35 | 1.65
Elevacion Minima 0.202 0.26 0.337 0.388 0.539 |0.675(0.675|0.825
Rango de Presion 3705 3705 3705 3705 3705 | 2000 [ 2000 | 2000
Coeficiente Nominal de

Descarga (Kd) (GasVapor) 0.878 0.878 0.878 0.878 0.878 |[0.878(0.878|0.878
Coeficiente Nominal de

Descarga (Kd)(Liquido) 0.829 0.829 0.829 0.829 0.829 [0.829(0.829(0.829

Tamanos de Oirificios
Carta API L L M \ P @] R T
Tamaﬁo de Entrada 3” 41’ 4” 4!1 4” 61! 6!1 8!1
Tamano de la Toma ” » ” » ” " » »
de Corriente 4 6 6 6 6 8 8 10
Area de Flujo 3.205 | 3.205 [ 4.083 | 4.909 | 7.069 | 12.566 | 17.721 | 25.967
Diametro del Orificio 2.02 2.02 | 2.28 2.5 3 4 4.75 5.75
Elevacion Minima 1.01 1.01 1.14 1.25 1.5 2 2.375 2.875
Rango de Presion 2000 | 2000 | 2000 | 2000 1480 1480 1480 1480
Coeficiente Nominal de
Descarga (Kd) (GasVapor) 0.878 | 0.878 | 0.878 [ 0.878 | 0.878 | 0.878 0.878 | 0.878
Coeficiente Nominal de 0.829 | 0.829 | 0.829 | 0.829 | 0.829 | 0.829 | 0.829 | 0.829
Descarga (Kd)(Liquido)
Diametro Total

Tamafo de Diametro Completo  1-1/2” 2’ 3” 4’ 6”

Tamano de Entrada 1-1/2” 27 3” 4” 6” 8”

Tamano de la toma - » " » » ”

de corriente 2"-3 3 4 6 8 10

Area de Flujo 1.767 2.953 6.605 11.491 26.067 45.664

Diametro del Orificio 1.5 1.939 2.9 3.825 5.761 7.625

Elevacion Minima 0.75 0.97 1.45 1.915 2.88 3.812

Rango de Presion 2000 2000 1480 1480 1480 1480
Coeficiente Nominal de

Discharge (Kd)(Gas) 0.774 0.774 0.774 0.774 0.774 0.774
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A B
TIPO de PILOTO ORIFICIO

D

GAMA DE RESORTES
CHASQUEAR MODULACION

TAMANO DE

ENTRADA/SALIDA

Cédigo Orificio Cadigo Codigo Cadigo Tamafo
S Chasquear D M 1 17 X 2" Codigo ~ Gama Codigo Gama
M Modulacién E N 2 11/ X 2 00 |[15-24 00 | 15-23
SS | Snap de Vapor F P 3 1-1/2" X 3” 01 [ 25-34 01 24-40
T a 7] X5 02 | 3552 02| 41-70
¥ = 5 XA 03| 53-80 03__| 71-160
] T G TXG 04 | 81-130 04| 161-300
K TEs > —2.90 05 | 131-182 05__| 301-550
Clase de Entrada 6 X8 06 [ 183275 06 | 551-1000
L 8 "X 8" X 8
Codigo Tamafio 6"X8" X8 07 | 276-410 07 | 1001-1480
9 8" X 10 08__[411-615 08| 1481-3200
1 150 F 10| 8 X 10" X 10’ 09__[616-920 09 | 3201-3705
2 300 4 | X4 10__| 921-1150
3 600 CLASE OUTLET 11__| 1151-1480
4 900 = = 12__| 1481-2160
5 1500 odigo _ Clase 13| 2161-3240
6 2500 1 150 G 14__| 3241-3705
7 FNPT 2 300
3 600 TIPO DE FLANGE H
4 ENPT Codigo  Tipo PRINCIPALES OPCIONES

DE MATERIALES DE CARROCERIA
RF X RF

I RF X RTJ Cédigo Tamano

X|wN|=|o

ASIENTO DEL CUERPO RTJ X RF 1 Cuerpo CS con Componentes Internos 17-4 H1150
PRINCIPAL/JUNTA TORICA RTJ X RTJ 2 Cuerpo de Acero Inoxidable con Componentes Internos 17-4 H1150
a Otro 3 Cuerpo CS con 316 Componentes Internos
Cedlie TIPO 4 Cuerpo de Acero Inoxidable con 316 Componentes Internos
1 FKM/FKM X__10TRO
2 PTEE/FKM
3 PC BUNA/PC BUNA LM
4 EPDM/EPDM OPCIONES DE LISTA
6 FKM 95 DURO
7 AFLAS 00 Ventilacion a la Atmosfera (Estandar para Servicio Aéreo)
8 PTFE/BUNA 01 Filtro de Coalescencia
9 PTFE/EPDM gg Eurga ':"anua'
urga Remota
D FTFE/LoTemp NB_R 04 Palanca de Elevacion
E PTFE/Kalrez O'ng 05 Prevencion de Reflujo (Perforacion Completa)
X Otro 06 Indicador Remoto de Elevacion de la Valvula
07 Ventilacion a la Salida del Cuerpo Principal (Estandar para Servicio de Liquidos)
J K 08 Filtro con Ventilacion Piloto Contectado a la Salida de la Valvula Principal
JUNTA TORICA PILOTO SERVICIOS **Si se solicita mas de una opcion ver ingenieria*
Codigo TIPO Codigo Tamano
1 FKM 0 STD
3 PC BUNA 4 NACE
4 EPDM X Otro
7 LoTemp NBR
Ejemplo:
93M-D10211011110-08
— Piloto modulante — Cuerpo de acero al carbono con componentes internos 17-4 H-1150
— D orificio — Asiento FKM/juntas téricas FKM en el cuerpo principal
-1"X2 — Juntas téricas FKM en piloto
—41-70 PSI Presion de ajuste — Servicio estandar no NACE
— 150 Class Brida de entrada Con Opciones:

— 150 Class Brida de salida Con filtro coalescente y ventilacion piloto a la
— Brida de cara elevada X Brida de cara elevada  salida de la valvula principal 1 2

93A-BCDEFGHIJK-LM
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Las valvulas se seleccionan en funcion de su capacidad para cumplir con una condicion de alivio esperada,
haciendo fluir una cantidad suficiente de fluido para evitar un aumento excesivo de la presién. Esto significa
que el tamafio del orificio de la valvula debe calcularse teniendo en cuenta el caudal requerido, las
caracteristicas de rendimiento, las propiedades del fluido de carga y otros factores.

El procedimiento de dimensionamiento presentado utiliza la practica recomendada de APl 520 Parte 1.

Las areas de los orificios de la valvula y los coeficientes de descarga de la boquilla que se muestran son
valores efectivos en el sentido de que no son especificos de un tipo de véalvula en particular. El uso de estas
areas de orificio efectivas y coeficientes de descarga de boquilla efectivos siempre permitira la seleccién

de un area de orificio de valvula que cumpla o exceda la capacidad requerida. El célculo de la capacidad
real de la valvula requerida se puede realizar con el programa de software de dimensionamiento

Taylor Valve Technology. Pdngase en contacto con el departamento de ventas para obtener informacion
sobre el tamarfio de los discos.

Para seleccionar el area minima requerida del orificio que fluira la capacidad requerida del sistema que
desea proteger, consulte la siguiente informacién que aparece en esta seccion:

1. Férmulas de Dimensionamiento Férmulas de Dimensionamient
2. Factores de Correccion ormuias dé imensionamiento

3. Coeficientes de Flujo de la Valvula Para determinar la capacidad de alivio que debe aparecer en una valvula para una
presion dada, use el Coeficiente Método o método de pendiente.

/M METODO DE LA PENDIENTE
Para Gas/Vapor, Ib/hr: W=ACK P T .
a1 1 Para Aire, SCFM: V=slope - P,

Para Gas/Vapor, SCFM: V=6.32CK P.A—=
¢ TiTMZ Para Agua, GPM: Q=F/ P, - P,
Para Aire (Capacidad ASME), SCFM: V=18.331'K AP,

Para Liquido, GPM: Q=38 AKK, %f

Para Agua (Capacidad ASME), GPM: Q=38AK / P-P,

A | Area de Orificio Calculada in? mm?
V | Capacidad Requerida, Volumen SCFM Nm3/min
G | Gravedad Especifica — —
M | Peso Molecular (M = 29 x Gravedad Especifica) - —
T | Temperatura de Alivio (°R = °F + 460°; °K = °C + 273°) °R K
Z | Factor de Compresibilidad (si se Desconoce, Supongamos que Z = 1,0) - -
k Relacion de Calores Especificos (k= %) - -
C | Constante de Gas (si se Desconoce, Supongamos que C = 315) - —
Kd | Coeficiente Efectivo de Boquilla para el 90% de la Capacidad Real — —
P Presion de Ajuste psig kPag
P1 Presion de Flujo de Entrada . kP
(P1= P + Sobrepresioén Admisible - Pérdida de Presion de Entrada + Presion Atmosférica) psia aa
P2 | Presion de Salida (Contrapresion) psia kPaa
Kb | Factor de Contrapresion - -
W | Capacidad Requerida, Masa Lbs/Hr Kg/Hr
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Valores de M, k'y C para Gases y Vapores Representativos Constante de Gas, C Constante de Gas, C

Gas o Vapor M k C
Molecular Especifico Gas
Peso Relacion de Calor  Constante

A'cetylene (C2H2) 26 1.26 343 1.00 315 1.52 366
Air . 29 1.40 356 1.02 318 1.54 368
Ammonia (NHzs) 17 1.31 348 104 350 1.56 369
Argon (Ar) 40 1.67 378 1.06 322 158 371
Benzene (CeHe) 78 1.12 329 108 304 1.60 372
Butadiene (CsHe) 54 1.12 329 170 307 1.62 374
Carbon Dioxide (CO2) 44 1.28 345 110 359 1.64 376
Carbon Monoxide (CO) 28 1.40 356 114 331 1.64 376
Ethane (CzHs) 30 1.19 336 116 333 1.68 379
Ethylene (CzHa) 28 1.24 341 ps 335 1.70 380
Freon 22 86.5 1.18 335 1.20 337 1.72 382
Helium (He) 4 1.66 377 1.22 339 1.74 383
Hexane (CeH14) 86 1.06 322 104 341 1.76 384
Hydrogen (Hz) 2 1.41 357 1.26 343 1.78 386
Hydrogen Sulphide (H2S) 34 1.32 349 128 345 1.80 387
Methane (CHa) 16 1.31 348 130 347 1.82 388
Methyl Mercaptan (CHsS 48.1 1.20 337 132 349 1.84 390
n-Butane (CaHo) 58 1.09 326 1.34 351 1.86 391
Natural Gas (SF=0.60) 17.4 1.27 344 136 350 1.88 392
Nitrogen (N2) 28 1.40 356 1.38 354 1.90 394
Oxygen (O2) 32 1.40 356 1.40 356 1.92 395
Pentane (CsH12) 72 1.97 323 140 358 1.94 397
Propane (CsHs) 44 1.13 330 144 359 1.96 308
Propylene (CzHe) 42 115 332 1.46 361 1.08 399
Propylene Oxide (CsHeO) 58.1 1.21 338 148 363 200 400
Steam 18 1.31 348 150 364 2.02 401
Sulphur Dioxide (SO-) 64 1.29 346

VCM (CsHsCl) 62.5 1.18 335

Factor de correccion de contrapresion 0.98
Relacién de calores especificos

K,
k

‘\\\\ Y k=1.0

N
\ \ k=1.4

)
)
7

/

Factor de contrapresion, Kb

0.92
\\ k=1.6

0.9
k=1.8
0.88 k=2.0

0.4 0.45 0.5 0.55 0.6 0.65 .70
P2/P1 = Relacién de presion absoluta a






